SERAMIK CAMURU SEKILLENDIRME
YONTEMLERI

Ders Notlari = Temel teknikler, uygulama asamalari ve dikkat edilecek noktalar

1. Seramik camuru nedir?

Seramik camuru; kil, kaolen, feldispat, kuvars gibi hammaddelerin suyla karistiriimasiyla
sekillendirilebilir hale getirilen plastik bir malzemedir. Sekillendirme icin uygun kivam; camurun ne
cok kuru ne de ele asiri yapisacak kadar islak olmasidir. Kullanilacak yéntem, Granun bicimine,
boyutuna, Uretim adedine ve camurun 6zelliklerine gore secilir.

2. Elle sekillendirme yontemleri

Cimdik (pinch) yontemi

Bir parca camur avuc icinde yuvarlanarak top haline getirilir. Basparmakla ortasina bastirilir; diger
parmaklarla duvarlar esit kalinlikta olacak sekilde sikistirilip yikseltilir. Kliclik kase, fincan ve organik
formlar icin uygundur.

Sucuk (coil) yontemi

Camur, masa Ulzerinde ileri geri yuvarlanarak uzun fitiller haline getirilir. Fitiller taban Ulzerine kat kat
yerlestirilir; birlesim yUzeyleri gizilir, sulandirilmis gamur (camur serbeti) stralir ve iyice kaynastirilir.
Buyuk ve serbest bicimli kaplar yapilabilir.

Plaka (slab) yontemi

Camur merdane veya plaka acma makinesiyle esit kalinlikta acilir. Sablonla kesilen plakalar cizme ve
camur serbeti kullanilarak birlestirilir. Kutu, karo, pano ve geometrik formlarda kullanilir.

3. Seramik tornasinda sekillendirme

Torna, dénen tabla Gzerinde merkezlenmis camurun el ve parmaklarla bicimlendiriimesini saglar.
Temel asamalar:

Camuru yogurarak hava bosluklarini azaltin ve homojen kivam saglayin.
Camuru tabla merkezine saglam bicimde yerlestirin.

Tabla dénerken iki el yardimiyla camuru merkeze alin (merkezleme).
Basparmak veya parmaklarla orta boslugu acin; taban kalinhgini koruyun.

Duvarlari kontrollt bicimde yukar ¢ekerek yUkseltin ve forma verin.

o O~ WD

Ust kenar diizeltin; Grin{ tel veya kesme teliyle tabladan ayirin.

Torna; silindirik, simetrik ve tekrarlanabilir formlar icin uygundur. Baslangicta merkezleme ve duvar
kalinh@ini esit tutma en cok pratik isteyen asamalardir.

4. Kahipla sekillendirme

Algi kaliplar, camurun suyunu emerek parcanin kaliptan ayrilabilecek kivama gelmesini saglar. Plaka
kaliba bastirilabilir veya camur serbeti alci kaliba dékulebilir. Kaliplar seri Gretimde 6lcl ve bicim
tutarlihgr saglar. Kalibin temiz, kuru ve hasarsiz olmasi gerekir.

5. Dokim yontemi (camur dokum)

Akiskan kivamdaki dokim ¢amuru, emici al¢i kaliba dokdldr. Kalip suyu emdikge i¢ ylzeyde camur
tabakasi olusur. istenen et kalinligina ulasildiginda fazla camur bosaltilir. Parca kalipta bir siire
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bekletilir, cekme baslayinca kaliptan cikarilir ve rétuslanir. Karmasik ve ayni formda cok sayida Urun
Uretmek icin kullanilir.

6. Birlestirme ve yuzey duzeltme

iki parcayi birlestirmeden énce temas ylizeyleri tirtiklanir veya cizilir. Ardindan camur serbeti strilir,
parcalar bastirilarak birlestirilir ve birlesim hatti her iki taraftan iyice kaynastinlir. Kulplar ve ek
parcalar ayni nem seviyesindeki camura takilmahdir. Ylzey; siinger, ahsap modelaj aleti, metal raspa
veya zimpara ile uygun kuruluk asamasinda duzeltilir.

7. Kurutma ve pisirmeye hazirhik
o Urinler dogrudan glnes ve kuvvetli hava akimindan uzak, kontrolli bicimde kurutulmalidir.
o Kalinhk farklar ¢atlama ve egilmeye yol acabileceginden miimkin oldugunca dengeli tutulmahdir.

o Urtin tamamen kurudugunda biskivi pisirimine hazirlanir. Firin programi kullanilan camura ve
Uretici 6nerilerine gore belirlenir.

o Sirlama ve sir pisirimi, bisklivi pisiriminden sonra uygulanabilir; sicaklik araligi camur ve sir
uyumuna gore secilmelidir.

8. Sik karsilasilan hatalar
Catlama: Hizli veya dengesiz kurutma, cok kalin bélgeler ya da zayif birlesimler nedeniyle olusabilir.

Egilme: Duvar veya taban kalinhidginin esit olmamasi ve Urliinlin yeterince desteklenmeden
kurutulmasi etkili olabilir.

Birlesim yerinin acilmasi: Yluzeylerin yeterince cizilmemesi, gamur serbetinin kullanilmamasi veya
parcalarin farkli nemde olmasi neden olabilir.

Tornada merkez kagmasi: Camurun iyi merkezlenmemesi veya sekillendirme sirasinda dengesiz
kuvvet uygulanmasi sonucu goralur.

9. Temel arac ve gerecler

Camur yogurma teli, kesme teli, merdane, cita, siinger, ahsap ve metal modelaj aletleri, igne, doner
tabla, seramik tornasi, alci kalip ve camur serbeti temel araclardir.

10. is guvenligi ve temizlik

Kil ve kuru seramik tozunu solumayin. Kuru tozu sipurmek yerine nemli temizlik veya uygun filtreli
vakum kullanin. Calisma alanini dizenli tutun, camurlu ellerle yiyecek tiketmeyin ve ekipmanlari
kullanim sonrasi temizleyin. Pisirim yalnizca uygun havalandirmaya sahip, egitimli kisilerce kullanilan
firnlarda yapilmahdir.

Kisa tekrar

e Cimdik: Parmaklarla icten ve distan sikistirarak sekil verme.

e Sucuk: Fitilleri Gst Uste ekleyerek form olusturma.

* Plaka: Acilmis camur levhalarini kesip birlestirme.

e Torna: Donen tabla lUzerinde merkezlenmis camuru sekillendirme.

» Kalip/dokum: Kalibin yardimiyla ayni veya karmasik formlari Gretme.

Not: Bu dokiiman temel diizeyde genel ders notudur. Uygulamada ¢amur turd, Grln boyutu ve firin Ureticisinin teknik
talimatlari esas alinmalidir.
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